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Resumen

El articulo muestra como se realizo |la
automatizacion de una mesa de corte
por plasma a través de la plataforma
de desarrollo Motion y el lenguaje de
programacion grafico LabVIEW de
National Instruments.

La interfaz que fue desarrollada
brinda las herramientas necesarias
para que el usuario pueda realizar de
forma automatica los cortes de
diferentes  materiales  para a
fabricacion de piezas mecanicas
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El proceso de corte
con plasma fue
desarrollado y
patentado por Union

Antecedentes

Se  introduce h

tecnologia de proceso
con oxigeno de larga
vida, mejorando Ila
consistencia de las
partes; y ayudaba a
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product|V|dad, con
la automatizacion de
parametros de corte
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incluyeron el plasma

CORTE DE PIEZA POR PLASMA

@ necesidad de corte
de pieza regulares e
Irregulares por tanto es
necesario  desarrollar
un sistema por corte de
plasma automatizado.
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Introduccion

El trabajo contribuye a la
automatizacion e instrumentacion de
una mesa de corte por plasma capaz de YT

realizar diferentes formas de cortes en
placas de acero, mediante el uso de
LabVIEW con un desarrollo propio de
programacion modificable e
instrumentacion para el desarrollo de Ia
mesa de corte, algoritmos para leer vy
decodificar la secuencia de movimiento
de archivos CAD desarrollados en
AutoCAD vy SolidWorks.




Problema a resolver
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Marco Metodoldgico
Componentes utilizados
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Acondicionamiento de sefales Configuracion de la
corriente del MID-7652




Configuracion de motores rogramacion LabVIEW
y deteccion de sensores
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Analisis de resultados

Sistema de funcionamiento Corte de la pieza
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Conclusiones

* Con la implementacion del proyecto “Mesa de Corte
por Plasma Automatizada Mediante LabVIEW”, se
mejoro el acabado superficial de corte en piezas
iIrregulares asi como también se consiguid una
reduccion de tiempos de operacion de trabajo y
eliminando por completo los desperdicios por
desprendimiento de viruta.

« Cumple con las expectativas que se tenian previstas
garantizando un buen funcionamiento y medidas de
seguridad durante su operacion como lo seria con
cualquier otro sistema de corte comercial.
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